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Aceasta editie le anuleaza pe toate cele anterioare 

 
 
 
 

1. GENERALITATI
Emailul Acrilo-Stirenic cu Microfulgi “Emex Panel” este un produs monocomponent, sol-

ventat, profesional, cu performante avansate, pe baza de rasina acrilica modificata cu stiren, 
pigmenti, materiale de umplutura, aditivi functionali si microfulgi de sticla. Produsul este destinat 
renovarii, protectiei si finisarii panourilor sandwich, tiglei metalice si altor suprafete metalice pre-
gatite corespunzator. 

 

Pelicula se formeaza fizic, prin evaporarea solventilor, la temperatura ambianta. Rezul-
tatul este un finisaj lucios, continuu, dur si usor de intretinut. Pe metalul neacoperit, performan-
ta anticoroziva depinde de pregatirea suportului si de grundul utilizat. Emailul nu inlocuieste 
grundul anticoroziv. 

Culoare: produsul se fabrica intr-o gama variata de culori, conform cartelei RAL. 
 
 
 

Elemente caracteristice principale 
 aderenta ridicata pe panouri sandwich si tigla metalica vopsite industrial;
 aderenta buna pe otel, tabla zincata si metale neferoase pregatite corect;
 microfulgii de sticla cresc duritatea peliculei;
 rezistenta imbunatatita la zgariere si uzura;
 rezistenta buna la umiditate si precipitatii;
 rezistenta buna la saruri atmosferice;
 rezistenta la radiatii UV;
 stabilitate buna a culorii la exterior;
 pelicula lucioasa, plana si uniforma;
 putere buna de acoperire;
 etalare buna si aspect decorativ uniform;
 suprafata usor de curatat si intretinut;
 aplicare prin pulverizare, trafalet sau pensula;
 uscare rapida.

Fisa tehnica a produsului: 

EMAIL ACRILO- STIRENIC CU 
MICROFULGI “EMEX PANEL” 

Microfulgii de sticla au rol functional. Acestia cresc duritatea superficiala si prelungesc 
traseul de difuzie al apei, oxigenului si agentilor atmosferici prin pelicula. Nu au rol 

decorativ si nu trebuie sa fie vizibili in finisajul aplicat. 

   Observatie: 
Produs destinat utilizarii profesionale. Performantele depind de starea stratului existent, 

pregatirea suportului, grosimea aplicata si respectarea conditiilor de lucru. 

https://emex.ro/email-panouri-sandwich
https://emex.ro/email-panouri-sandwich
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Detalii produs - monocomponent 
• rasina termoplastica acrilica modificata cu stiren, in solventi organici; 
• microfulgi de sticla cu rol de durificare si bariera; 
• pigmenti si materiale de umplutura selectionate; 
• aditivi de dispersie, umectare, nivelare si antisedimentare. 

 

2. DOMENII DE UTILIZARE 
 

Produsul se utilizeaza ca strat de finisare si protectie pentru suprafete metalice expuse 
la interior sau exterior. Aplicatia principala este renovarea panourilor sandwich si a tiglei meta-
lice cu acoperire industriala imbatranita, decolorata sau reparata local, dar inca aderenta si 
stabila.  

  

Utilizari principale 
• panouri sandwich pentru hale industriale, comerciale, agricole si depozite; 
• tigla metalica, tabla cutata, profile trapezoidale si fatade metalice; 
• containere, cabine, structuri modulare si caroserii metalice; 
• garduri, porti, balustrade, copertine si tamplarie metalica; 
• utilaje agricole si echipamente metalice expuse la intemperii. 

 

Utilizari secundare, numai in sisteme verificate 
• otel, tabla neagra si structuri metalice protejate cu grund anticoroziv compatibil; 
• tabla zincata, aluminiu, inox, cupru si alte metale neferoase, dupa pregatire si amorsare 

adecvata; 
• suprafete vopsite anterior, daca pelicula existenta este aderenta si compatibila; 
• lemn, suporturi minerale compacte, GRP/FRP si PVC rigid, numai dupa verificarea sis-

temului de pregatire si grunduire; se recomanda test de compatibilitate. 
 

Limitari generale: 
 

• Nu se utilizeaza pentru imersie permanenta, piscine, rezervoare sau suprafete mentinute 
continuu sub apa. 
• Nu are rol de hidroizolatie si nu rezista presiunii hidrostatice negative. 
• Nu este destinat pardoselilor cu trafic intens sau solicitari mecanice concentrate. 
• Nu este destinat contactului direct cu alimentele si nu se aplica pe suprafete cu tempera-
tura continua peste +50°C. 
• Nu se recomanda pentru contact continuu cu acizi concentrati, baze puternice, solventi 
sau carburanti. 
• Nu se aplica pe suporturi umede, contaminate, friabile, siliconate, ceruite, bituminoase sau 
pe materiale plastice flexibile. 
• Nu se amesteca cu apa, alte vopsele, rasini sau solventi nerecomandati. 

 

Clasificarea suporturilor compatibile 
 

Material Suport Utilizare Conditii obligatorii 

Panouri sandwich si tigla metalica cu 
acoperire industriala aplicata 
electrostatic 

Principal 

Strat existent intact, aderent si compatibil. 
Curatare, degresare si test local de 

aderenta. Matuire usoara daca finisajul 
este foarte lucios, imbatranit sau cretat. 

Tabla zincata si galvanizata Principal, 
conditionat 

Degresare completa, asperizare fina si 
Grund Anticoroziv Acrilo-Stirenic cu 

Microfibra si Zinc “Emex MZ-801”. Se elimina 
uleiurile, sarurile si pasivarile incompatibile. 
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Material Suport Utilizare Conditii obligatorii 

Otel carbon si tabla neagra Conditionat Curatare la Sa 2 1/2 sau minimum St 3, 
desprafuire, degresare si grund anticoroziv. 

Aluminiu, inox, cupru si aliaje 
neferoase Conditionat 

Asperizare controlata, degresare, primer de 
aderenta si test preliminar pe zona 

reprezentativa. 

Vopsele industriale vechi, aderente Conditionat 
Se indeparteaza zonele neaderente, se 

matuieste integral si se verifica 
compatibilitatea si aderenta. 

Lemn si materiale derivate Secundar Suport uscat, stabil si slefuit. Grund com-
patibil si minimum doua straturi de email. 

Beton si suporturi cimentice Secundar 
Maturare minimum 28 zile, umiditate max. 
4% CM, pregatire mecanica si amorsa de 

impregnare compatibila. 

GRP/FRP si PVC rigid Conditionat 
Degresare, matuire, primer de aderenta si 

test de compatibilitate. Nu se aplica pe 
materiale flexibile. 

Bitum, silicon, PE, PP si suporturi 
umede Incompatibil Nu se aplica. Risc de migrare, contaminare 

sau pierdere de aderenta. 
 

3. CARACTERISTICI TEHNICE  
 

Valorile de mai jos sunt valori nominale, determinate in conditii standard de labora-
tor (23°C, 50% UR), pe suport de referinta. Rezultatele practice pot varia in functie de 
conditiile de aplicare, tipul suportului si grosimea peliculei. 

 

Nr. 
crt. Caracteristica U.M. Valoarea 

caracteristicii Metoda de analiza 

Produsul ca atare 

1. Aspect, culoare - lichid omogen, fara 
impuritati mecanice examinare vizuala 

2. Densitate, la 20°C g/cm3 1,20 ± 0,05 SR EN ISO 2811-1:2023 

3. Continut de substante 
nevolatile, 20 min la 125°C % min. 59 SR EN ISO 3251:2019 

4. Timp de scurgere φ4 mm la 
23°C s 70 - 100 SR EN ISO 2431:2019 

5. Continut COV, produs ca 
atare g/l Max. 499 SR EN ISO 11890-2:2020 

6. 
Categorie si subcategorie 
conform Directivei 
2004/42/CE 

g/l 

A/ i - Acoperitori 
unicomponenti cu 
functie speciala. 

Valori COV limita: 
500 (2010) - SBS 

 

Pelicula 

7. Aspect - Pelicula continua, 
plana, lucioasa Examinare vizuala 

8. Determinare luciu la 60° UB >80 SR EN ISO 2813:2015 
9. Uscare la atingere, 23°C ore max. 1 SR EN ISO 9117-4:2013 

10. Uscare in profunzime, 23°C ore cca. 6 SR EN ISO 9117-1:2009 
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Nr. 
crt. Caracteristica U.M. Valoarea 

caracteristicii Metoda de analiza 

11. Interval de reacoperire, 23°C ore min. 3 / max. 
recomandat 6 determinare interna 

12. Clasificare la incercarea prin 
caroiaj, grila 1 mm clasa 0 - 1 SR EN ISO 2409:2020 

13. Rezistenta la ambutisare mm min. 7 SR EN ISO 1520:2007 

14 Flexibilitate pe dorn cilindric mm max. 9 SR EN ISO 1519:2011 

15. Rezistenta la apa: 
timp imersie 24 ore, 20°C - 

fara inmuiere, 
basicare, fisurare, 

exfoliere sau pierdere 
vizibila de aderenta 

SR EN ISO 2812-2:2019 

16. Comportare la expunere UV, 
30 ore - 

fara basicare, fisurare, 
exfoliere sau modificari 

vizibile de culoare 
determinare interna 

 

Parametri de aplicare si performanta suplimentari 
 

Caracteristica Valoarea Observatii 
Consum specific 110 - 130 g/m2/strat In conditii optime, fara pierderi 

Grosime pelicula umeda, WFT 90 - 110 
micrometri/strat Orientativ, in functie de dilutie si metoda 

Grosime pelicula uscata, DFT 40 - 60 
micrometri/strat 

Valoare orientativa; se verifica conform ISO 
2808:2019 

Grosime sistem, doua straturi 80 - 120 micrometri 
DFT Exclusiv stratul de grund 

Numar recomandat de straturi 2 Straturi uniforme si subtiri 

Punere in exploatare normala dupa 24 ore Fara solicitari mecanice sau spalare 
agresiva 

Maturare finala 7 zile Pentru atingerea proprietatilor optime 
 

Note la tabel: 
- COV este declarat pentru produsul ca atare. Diluarea cu solvent mareste continutul de 
COV; pentru lucrarile supuse Directivei 2004/42/CE se respecta dilutia admisa pentru lotul 
livrat. 
- Grosimile WFT si DFT sunt orientative si trebuie verificate pe suportul real. Testul UV de 
30 ore confirma numai comportarea in conditiile metodei interne si nu reprezinta o estima-
re directa a duratei de viata la exterior. 

 

4. INSTRUCTIUNI DE APLICARE 
 

Sistem recomandat 
 

Suport Sistem recomandat Observatii 
Panouri sandwich si tigla 
metalica cu acoperire 
industriala intacta 

2 straturi Email Acrilo-Stirenic cu 
Microfulgi "Emex Panel" 

Aplicare fara grund numai dupa 
curatare, degresare si verificarea 

aderentei. 

Tabla zincata sau 
galvanizata 

1 strat Grund Anticoroziv Acrilo-
Stirenic cu Microfibra si Zinc “Emex 

MZ-801” + 2 straturi email 

Grundul se aplica dupa degresare si 
asperizare fina. 
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Suport Sistem recomandat Observatii 

Otel carbon sau tabla 
neagra 

1 strat Grund Anticoroziv Acrilo-
Stirenic cu Microfibra si Zinc 

“Emex MZ-801” + 2 straturi email 

Tratament cu „Emex Rust Stop”, 
daca au ramas urme de coroziune. 

Grundul se aplica imediat dupa 
pregatirea metalului. 

Aluminiu, inox, alte metale 
neferoase 

1 strat primer de aderenta + 2 
straturi email Test preliminar obligatoriu. 

Lemn, beton, GRP/FRP, 
PVC rigid 

Grund specific suportului + 2 
straturi email 

Utilizare conditionata, numai dupa 
verificarea sistemului. 

 

Pregatirea produsului 
• Produsul se conditioneaza la temperatura de aplicare minimum 24 ore inainte de utilizare; 
• Inainte de deschiderea ambalajului se indeparteaza praful si murdaria de pe capac; 
• Se omogenizeaza mecanic la viteza redusa, timp de 2 - 3 minute, pana la redispersarea 

completa a sedimentului. Se evita inglobarea aerului; 
• Inainte de pulverizare se recomanda filtrarea prin sita de 0,5 mm. Filtrele prea fine pot reti-

ne microfulgii si pot modifica produsul; 
• Vascozitatea se regleaza numai daca este necesar, cu un diluant acrilic "Emex" recoman-

dat de producator; 
• Diluarea se face gradual. Depasirea limitelor recomandate reduce puterea de acoperire, 

grosimea peliculei si rezistenta in timp; 
• Produsul nu este compatibil cu apa. Nu se amesteca cu alte vopsele, pigmenti, rasini sau 

solventi nerecomandati; 
• Nu se aplica in strat gros si nu se revine cu unealta pe zonele aflate deja in curs de uscare. 

 

Diluare orientativa 
 

Metoda Diluare, raportata la masa produsului 
Pulverizare cu aer sau HVLP 5 - 10% 
Pulverizare airless 0 - 5% 
Roluire 0 - 3% 
Pensulare 0 - 5% 

 

Foarte important:  
Cantitatea exacta de diluant se stabileste la aplicare, prin probe succesive.  
Se foloseste cea mai mica dilutie care permite etalarea si atomizarea corecta. 

 

5. PREGATIREA SUPRAFETEI-SUPORT 
 

Aplicarea produsului pe suprafata se face numai dupa o pregatire corespunzatoare, de- 
oarece aceasta etapa are o influenta hotaratoare asupra calitatii acoperirii si durabilitatii ei. 

Suportul trebuie sa fie stabil, aderent, uscat, curat si lipsit de praf, saruri, grasimi, ule-
iuri, siliconi, ceara, detergenti, produse de intretinere sau substante care pot reduce aderenta. 

 

Operatiuni generale 
• Se indeparteaza complet rugina, oxizii, zonele exfoliate, acoperirile neaderente si con-

taminantii; 
• Dupa slefuire sau sablare, praful se elimina prin aspirare sau suflare cu aer comprimat 

curat si uscat; 
• Degresarea se face cu produs compatibil. Daca se foloseste detergent, suportul se cla-

teste si se usuca complet; 
• Suprafata nu trebuie sa prezinte condens. Temperatura suportului trebuie sa fie cu mi- 
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nimum 3°C peste punctul de roua; 
• Inainte de aplicarea pe un strat existent se executa o proba de compatibilitate si ade-

renta pe o zona reprezentativa. 
 

Panouri sandwich si tigla metalica vopsite industrial 
• Se verifica integritatea stratului existent. Zonele umflate, exfoliate, corodate sau cu 

aderenta slaba se indeparteaza pana la suport stabil; 
• Suprafata se spala pentru eliminarea prafului, sarurilor si depunerilor, apoi se degre-

seaza si se usuca; 
• Pe finisajele foarte lucioase, imbatranite sau cretate se executa o slefuire usoara cu 

abraziv 180 - 240, urmata de desprafuire; 
• Aplicarea fara grund este permisa numai pe pelicula aplicata electrostatic, intacta si 

compatibila, dupa degresare si confirmarea aderentei prin test local. 
 

Otel carbon si suprafete feroase 
• Pregatirea recomandata este sablarea la gradul Sa 2 ½, conform SR EN ISO 8501-1:2007; 
• Cand sablarea nu este posibila, se executa curatarea mecanica la minimum St 3, cu elimi-

narea completa a ruginii neaderente; 
• In cazul urmelor de coroziune ramase dupa curatarea mecanica, se poate utiliza Solutia 

de Fosfatare Antirugina „Emex Rust Stop”, conform instructiunilor produsului. Tratamentul nu 
inlocuieste indepartarea ruginii neaderente si nici aplicarea grundului anticoroziv; 

• Rugozitatea trebuie sa fie compatibila cu grosimea sistemului. Pentru acest email se reco-
manda un profil fin, orientativ sub 40 micrometri; 

• Grundul anticoroziv compatibil se aplica cat mai rapid, de regula in maximum 4 ore de la 
pregatirea metalului. 
 

Tabla zincata si galvanizata 
• Se indeparteaza uleiurile de protectie, sarurile de zinc si eventualele pasivari incompa-

tibile; 
• Se degreseaza si se asperizeaza uniform cu abraziv fin 180 - 240, fara indepartarea 

excesiva a stratului de zinc; 
• Se desprafuieste si se aplica Grund Anticoroziv Acrilo-Stirenic cu Microfibra si Zinc 

“Emex MZ-801”. Emailul se aplica dupa uscarea completa a grundului.  
 

Suprafete vopsite anterior 
• Straturile neaderente se indeparteaza complet prin razuire, periere, slefuire sau 

decapare controlata; 
• Pelicula ramasa trebuie sa fie aderenta, stabila si compatibila. Se matuieste integral, 

se desprafuieste si se degreseaza; 
• Daca exista dubii privind compatibilitatea, se aplica o zona de test si se verifica 

aderenta dupa uscarea completa. 
 

Aluminiu, inox, cupru si alte metale neferoase 
• Se degreseaza complet si se asperizeaza uniform; 
• Se utilizeaza un primer de aderenta recomandat pentru metalul respectiv; 
• Aplicarea se face numai dupa confirmarea compatibilitatii prin test preliminar. 

 

Lemn si materiale derivate 
• Lemnul trebuie sa fie stabil, curat si uscat, cu umiditate de maximum 12%; 
• Se slefuieste in sensul fibrei, se desprafuieste si se aplica un grund compatibil; 
• Straturile vechi neaderente se indeparteaza. Pe finisajele stabile se executa matuirea 

si un test de compatibilitate; 
• Se aplica minimum doua straturi de email. Produsul nu este destinat lemnului aflat in  

https://emex.ro/solutie-fosfatare-curatare-rugina
https://emex.ro/solutie-fosfatare-curatare-rugina
https://emex.ro/grund-acrilo-stirenic-zinc-microfibra
https://emex.ro/grund-acrilo-stirenic-zinc-microfibra
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contact permanent cu solul sau apa. 
 

Beton si suporturi cimentice, utilizare conditionata 
• Betonul nou trebuie maturat minimum 28 zile si sa aiba umiditatea de maximum 4% 

masurata prin metoda carbid; 
• Laptele de ciment, straturile friabile, agentii de decofrare si acoperirile neaderente se 

indeparteaza mecanic; 
• Fisurile si defectele se repara cu materiale compatibile. Praful se elimina prin aspirare 

industriala; 
• Se aplica o amorsa de impregnare compatibila. Emailul se aplica numai dupa uscarea 

completa a amorsei. 
 

GRP/FRP si PVC rigid, utilizare conditionata 
• Se elimina agentii de demulare, grasimile si produsele de intretinere; 
• Suprafata se matuieste uniform si se curata atent; 
• Se aplica primer de aderenta si se executa test preliminar. Nu se aplica pe PE, PP sau 

materiale plastice flexibile. 
 

Verificare finala: 
Suprafata pregatita trebuie sa fie uniforma, stabila, uscata, fara praf si fara contaminanti. 
Grundul, cand acesta este necesar, trebuie sa fie complet uscat si in intervalul de 
reacoperire. 

 

6. CONDITII DE APLICARE 
 

Aplicarea produsului se face numai cu respectarea conditiilor din tabelul urmator 
 

Parametru U.M. Cerinta 
Temperatura produsului °C +15 ... +25 optim; +15 ... +30 limite 
Temperatura suportului °C +15 ... +30 
Temperatura ambianta °C +15 ... +30 

Umiditatea relativa a mediului % max. 70 

Diferenta suport - punct de roua °C min. +3 
Umiditatea lemnului % max. 12 
Umiditatea suportului mineral, metoda CM % max. 4 
Protectie fata de ploaie, condens si 
umezeala ore min. 24 

Interval de reacoperire la 23°C ore min. 3; max. recomandat 6 
 

Reguli de aplicare 
• Nu se aplica pe ploaie, ceata, ninsoare, suport umed, gheata sau condens; 
• Se evita aplicarea in soare, pe suport incins, in vant puternic sau in atmosfera cu praf; 
• In spatii inchise se asigura ventilatie continua si evacuarea vaporilor de solvent; 
• Se mentin temperatura si ventilatia in limitele recomandate pana la uscarea peliculei; 
• Se protejeaza suprafata de apa, condens, praf si contact accidental minimum 24 ore. 

 

Efectele nerespectarii conditiilor 
 

Conditie nerespectata Efect posibil 

Temperatura sub +15°C Uscare lenta, retinere de solvent, duritate scazuta si risc de 
aderenta slaba. 
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Conditie nerespectata Efect posibil 
Temperatura peste +30°C sau suport 
incins 

Evaporare prea rapida, etalare insuficienta, aspect de 
coaja de portocala si suprapuneri vizibile. 

Umiditate ridicata sau condens Matuire, voal albicios, basicare, cratere si pierdere de 
aderenta. 

Ventilatie insuficienta Uscare intarziata, pelicula moale si acumulare periculoasa 
de vapori inflamabili. 

Strat prea gros Scurgeri, incretire, solvent blocat, uscare neuniforma si 
fisurare. 

Reacoperire dupa intervalul recomandat Aderenta interstrat redusa. Este necesara matuirea usoara 
si desprafuirea. 

 

7. MODALITATE DE APLICARE 
 

Aplicarea incepe numai dupa pregatirea si verificarea suportului. Produsul se aplica 
in doua straturi uniforme. Al doilea strat se aplica dupa minimum 3 ore la 23°C, numai dupa 
ce primul strat este uscat la atingere si nu retine amprenta. 

 
Metoda Parametri orientativi Observatii 

Pulverizare cu aer / HVLP 
Duza 1,8 - 2,2 mm; presiune 2,5 

- 3,5 bar; distanta 20 - 30 cm; 
dilutie 5 - 10%. 

Finisaj recomandat pentru suprafete 
extinse si aspect lucios uniform. 

Pulverizare airless 

Duza 0.017 - 0.021 inch; 
presiune 140 - 180 bar; filtru 50 

mesh; distanta 30 - 40 cm; 
dilutie 0 - 5%. 

Se verifica trecerea microfulgilor prin 
duza si filtru. Se folosesc miscari 

paralele cu suprapunere 30 - 50%. 

Roluire 
Trafalet din poliester sau 

poliamida, rezistent la solventi, 
fir scurt 5 - 10 mm; dilutie 0 - 

3%. 

Pot aparea diferente de luciu sau 
urme de trafalet pe suprafete mari. Se 

lucreaza continuu, fara revenire pe 
pelicula in curs de uscare. 

Pensulare Pensula de calitate, rezistenta 
la solventi; dilutie 0 - 5%. 

Numai pentru retusuri, muchii, colturi 
si suprafete mici. 

 

Recomandari de lucru 
• Se aplica straturi subtiri si uniforme, cu grosimea declarata la capitolul 3; 
• La pulverizare, pistolul se mentine perpendicular pe suport, la distanta constanta; 
• Zonele adiacente se suprapun controlat pentru evitarea diferentelor de grosime si luciu; 
• La roluire, sensul de aplicare al celui de-al doilea strat se schimba fata de primul; 
• Daca intervalul de 6 ore este depasit, suprafata se matuieste usor, se desprafuieste si 

se degreseaza inainte de reacoperire; 
• Sculele se curata imediat dupa utilizare cu un diluant acrilic "Emex". 

 

Controlul grosimii: 
Consumul declarat nu inlocuieste verificarea peliculei. Pe suprafete rugoase, profilate 
sau poroase, consumul poate creste fara ca grosimea utila sa creasca proportional. 

 

8. DEFECTE DE APLICARE, CAUZE SI REMEDIERI 
 

Defect Cauze posibile Metode de remediere 

Aderenta slaba, exfoliere 
sau delaminare 

Suport contaminat, umed, 
insuficient pregatit; strat existent 
incompatibil; lipsa grundului 
necesar. 

Indepartarea stratului afectat, 
pregatirea corecta, test de aderenta, 
grunduire si reaplicare. 
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Defect Cauze posibile Metode de remediere 

Scurgeri, lacrimi sau 
incretire 

Diluare excesiva, vascozitate 
prea mica, presiune 
necorespunzatoare, strat gros 
sau temperaturi ridicate. 

Uscare completa, slefuire, corectarea 
parametrilor si reaplicare. 

Bule, cratere sau  
gauri de ac 

Aer inglobat, suport poros, apa, 
silicon, ulei, condens sau strat 
prea gros. 

Indepartarea defectului, eliminarea 
contaminarii, uscarea si amorsarea 
completa, reaplicare in strat subtire. 

Aspect de coaja de 
portocala 

Vascozitate mare, atomizare 
insuficienta, distanta prea mare, 
evaporare rapida sau vant. 

Reglarea dilutiei si presiunii, 
apropierea corecta a pistolului si 
aplicare in conditii stabile. 

Uscare lenta sau pelicula 
moale 

Temperatura scazuta, ventilatie 
insuficienta, strat gros, diluant 
nepotrivit sau contaminare. 

Asigurarea conditiilor de uscare; 
pelicula necorespunzatoare se 
indeparteaza si se reaplica. 

Matuire sau voal albicios 
Umiditate ridicata, condens, 
suport rece, contact cu apa sau 
curenti de aer. 

Slefuire dupa uscare, eliminarea 
cauzei si aplicarea unui strat nou in 
conditii corecte. 

Acoperire slaba sau nuanta 
neuniforma 

Omogenizare insuficienta, 
diluare excesiva, strat subtire, 
suport neuniform sau aplicare 
intrerupta. 

Omogenizare completa si aplicarea 
unui strat suplimentar uniform. 

Puncte de rugina sau 
coroziune sub pelicula 

Rugina ramasa, grund 
necorespunzator, pelicula 
discontinua, condens sau 
deteriorare mecanica. 

Indepartarea sistemului local, 
curatarea metalului, refacerea 
grundului si a emailului. 

 

9. CONSUM SPECIFIC 
 

Consumul specific este de circa 110 - 130 g/m2/strat, in conditii optime de aplicare. 
Pentru doua straturi, consumul orientativ este de 220 - 260 g/m2, exclusiv grundul si pierderile; 

Grosimea recomandata a celor doua straturi este de 80 - 120 micrometri DFT; 
Consumul creste pe suporturi profilate, rugoase, poroase sau neuniforme si la pulveri-

zare, prin pierderi de transfer; 
Pierderile din pregatire, filtrare, echipament si aplicare se calculeaza separat. 

 

10. AMBALARE, MARCARE, DEPOZITARE SI TRANSPORT 
 

Produsul se livreaza in ambalaje metalice inchise etans. Pe etichetele ambalajelor sunt 
inscrise: numele producatorului, denumirea produsului, tipul produsului, lotul si data fabricatiei, 
subcategoria produsului, COV, termenul de valabilitate, cantitatea neta, semne avertizoare 
specifice, privind nocivitatea si toxicitatea. 

Ambalajele se depoziteaza in spatii uscate, ventilate, ferite de soare si surse de foc, la 
temperaturi cuprinse intre +5 si maxim +30°C. 
 Transportul se va efectua cu mijloace de transport acoperite, special utilate pentru trans- 
portul produselor inflamabile, neexpus la radiatii solare sau intemperii, respectand reglementa-
rile privind transportul substantelor inflamabile si nocive. 
 

11. TERMEN DE VALABILITATE 
 

In ambalajele originale, inchise etans, cu respectarea conditiilor de transport si depozi- 
tare, termenul de valabilitate a produsului este de 12 luni de la data fabricatiei. 

In cursul acestei perioade sunt posibile urmatoarele modificari care nu afecteaza pro-
prietatile peliculogene ale produselor: 

 

- Sedimentare de pigment - se inlatura prin agitare pana la omogenizare perfecta.      
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- O usoara crestere a vascozitatii poate fi corectata numai la prepararea produsului 
pentru aplicare, in limitele de dilutie recomandate. 

- O crestere anormala a vascozitatii impune reverificarea produsului. Nu se corectea-
za prin diluare in ambalajul de depozitare 

 

Produsul dintr-un ambalaj partial golit are o valabilitate redusa, din cauza evaporarii 
solventilor, cresterii vascozitatii si riscului de contaminare. Ambalajul se inchide etans imediat 
dupa utilizare. 

La depasirea termenului de valabilitate, produsul trebuie reverificat din punct de vedere  
al caracteristicilor peliculogene conform conditiilor tehnice prevazute si poate fi utilizat daca a- 
ceste caracteristici corespund. 
 

12. MASURI DE SANATATE, SECURITATE SI SITUATII DE URGENTA 
 

Produsul contine solventi cu caracter inflamabil si nociv.  
Toate operatiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare si eliminare reziduuri se 

vor efectua aplicand cu strictete normele de prevenire a incendiilor, normele de protectia mun-
cii si igiena sanitara in vigoare. 

 

Se vor respecta urmatoarele recomandari: 
• Asigurati ventilatie adecvata la locul de munca (minimum 4 schimburi/ ora); 
• Asigurati sisteme de stingere a incendiilor corespunzatoare; 
• Folositi echipament electric anti-ex si unelte care nu produc scantei; 
• Luati masuri impotriva incarcarilor electrostatice; 
• Eliminati toate sursele de aprindere pe o raza de minimum 10 metri; 
• Respectati instructiunile ATEX pentru zonele cu risc de explozie. 

 

Sunt interzise: 
• prezenta surselor de foc deschis (scantei, fumat, etc.); 
• utilizarea echipamentelor electrice si uneltelor neconforme cu normele in vigoare refe-

ritoare la medii cu risc de explozie; 
• contactul prelungit sau frecvent cu pielea si mucoasele; 
• inhalarea prelungita sau frecventa a vaporilor; 
• ingerarea produsului; 
• amestecare cu alte produse chimice. 

 

Personalul va purta echipament de protectie corespunzator si se vor respecta regulile  
de igiena muncii. 
 

Echipament de protectie recomandat: 
• Manusi nitril ≥ 0,4 mm, timp permeare ≥ 240 min; 
• Ochelari de protectie tip goggles cu protectie laterala; 
• Masca semifaciala A2/ P2 sau filtru combinat A2B2E2 + P3 in spatii slab ventilate; 
• Imbracaminte antistatica, incaltaminte de protectie S1P; 
• Protectie respiratorie cu aer proaspat in spatii inchise sau la aplicare prin pulverizare. 

 

• Nu folositi jet direct de apa pentru stingerea focului;  
• Agenti de stingere: spuma, CO₂, pulbere uscata, nisip. 

 

In caz de varsare accidentala se vor asigura: 

• Absorbirea cu materiale absorbante (nisip, pamant); 
• Colectarea si eliminarea conform reglementarilor pentru deseuri periculoase; 
• Ventilarea zonei si eliminarea surselor de aprindere 
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Informatiile de mai sus, bazate pe cunostintele si experienta producatorului la data emiterii 
documentului, sunt oferite cu buna credinta, in vederea obtinerii celor mai bune rezultate cu produsele 
„Emex”, marca inregistrata a „Romtehnochim” s.r.l., si trebuie respectate ca atare, in totalitate. 

Aceste informatii nu constituie o garantie contractuala fata de destinatia produsului si nu 
exonereaza utilizatorul de responsabilitatea verificarii compatibilitatii produsului cu aplicatia specifica. 

Utilizarea produsului trebuie realizata conform instructiunilor tehnice si in conditiile de aplicare 
recomandate. Produsele „Emex” sunt destinate utilizarii profesionale. Orice abatere de la conditiile si 
metodele de aplicare, depozitare sau pregatire a suprafetei poate influenta negativ performantele 
produselor puse in opera. „Romtehnochim” s.r.l. nu-si asuma responsabilitatea pentru posibila 
degradare a produsului, ca urmare a folosirii acestuia in afara recomandarilor sale. 

Toate produsele sunt realizate cu respectarea sistemului de Management Integrat al 
Organizatiei, certificat conform ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, ISO 45001:2018, ISO 27001:2022. 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

Contact: 

S.C. Romtehnochim S.R.L. 
Str. Steaua Sudului, Nr. 22, Jilava, Ilfov 
 

 
021-457.1693, 021-457.0638; 021-457.0646; 
0724-509.552, 0724-577.075 

 office@emex.ro 
 www.emex.ro 
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